Уважаемые студенты гр. 274. Мы с вами заканчиваем МДК01.02 «Технология производства сварных конструкций». Заканчивается МДК дифференцированным зачётом. Вам даны 2 варианта теста.   
Студенты Бородин А - пять. Байловский Д – четыре, Березин Г – четыре, оценку ставлю автоматом, то есть тест писать не надо. Молодцы.
1 вариант.
1.Белов М.
2.ВасинскийД
3.Виноградов Д
4. Дерягин И.
5. Ипатов В.
6.Кочуров А.
7. Лешуков А
8.Максимов М
9.Мельников Ю.
10.Пашков Р.
У остальных второй вариант.









                                         Тест 
Для дифференцированного зачёта по МДК 01.02 «Технология производства сварных конструкций»
Тест состоит из 16 заданий:
10заданий закрытых, на которые необходимо выбрать один правильный ответ, записать в таблицу.
6 заданий открытого типа, ответ на которые необходимо написать полностью, логично.
Критерии оценки:
Максимальное количество баллов за тест-50 баллов.                                                                      Закрытые задания -20 баллов.
Открытые задания -30 баллов.                                                                                                                                        Критерии оценки:
 50-45 - баллов -«5»
 44-40 - баллов- «4»
 39 -35 - баллов- «3»                                                                                                                      
 34  и ниже      -  « 2»                    











   1 вариант.                       Закрытые задания.
	№ п/п
	Наименование вопросов
	Варианты ответов

	1
	Назовите наиболее распространённые способы получения заготовок для сварных конструкций.
	1.Клёпанные.                                          2.Сортопрофильные, листовые.                                         3. Кованные

	2
	Оболочковые конструкции делят на два типа…
	1.Балочного и коробчатого типа, работающие на поперечный изгиб.                                                      2. Работающие при избыточном давлении и при знакопеременных нагрузкам и высокой температуре.                                                                              3. Работают при многократно повторяющихся нагрузках.

	3
	Выберите марку стали, которая сваривается без ограничений по толщине металла для сварных конструкций.
	1.ВСт3пс                                                                 2.30ХН2МФ                                                                3.Сталь30

	4
	Определить назначение приспособления для сборки конструкций - сварочный  кантователь.
	1.Для сближения кромок свариваемых изделий.                                                                              2.Для обжатия деталей или узлов при сборке.                      3.Для поворачивания и кантования свариваемых изделий.

	5
	Дать определение конструкции – плоская ферма.
	1.Конструкция, в которой все стержни лежат в одной плоскости.                                                       2.Конструкция, которая состоит из двух и более узлов.                                                                  3.Конструкция, которая работает при динамических нагрузках.

	6
	Технологичность конструкции это …
	1.Совокупность свойств, определяющих возможность изготовления её с наименьшими потерями.                                                                                 2. Способность свариваться во всех пространственных положениях.                                             3. Способность конструкции противостоять нагрузкам.

	7
	Технологичность конструкции зависит …
	1.От точности проекта на изготовление.                        2.От масштаба её выпуска и типа производства.                                                                        3. От затрат на восстановление и обслуживание.

	8
	Вам поручена сварка конструкции из низколегированной стали электродами типа Э50А, выберите марку электродов.
	1.АНО-04.                                                                                    2.МР-3.                                                                                 3.УОНИ-13/55.

	9
	Балочные конструкции работают в основном…
	1.На поперечный изгиб.                                                      2. На растяжение или сжатие.                                        3.На кручение.

	10
	Конструкции оболочкого типа изготавливают из…
	1.Сортового проката.                                                          2. Листового проката.                                                                        3. Трубного проката.


                                         
               
  Открытые задания.
0. Назовите признаки классификации сварных конструкций по толщине свариваемых кромок.    3 балла.
0. Назовите способы защиты сварных конструкций от коррозии. 5 баллов.
0. Что представляет собой комплексная автоматическая линия при производстве сварных конструкций. 5 баллов.
0. Перечислить три подхода к выполнению сборочных и сварочных работ. 5 баллов.
0. На какие две группы можно разделить решётчатые конструкции по конструктивному исполнению. 2 балла.
0. Назовите универсальные переносные приспособления для сборки конструкций.10 баллов.

Смотрите ниже.
2 вариант.
Задание представлено в виде теста, который, состоит из двух частей: открытых заданий и закрытых.
Критерии оценки:
Максимальное количество баллов за тест-50 баллов.                                                                      Закрытые задания -20 баллов.
Открытые задания -30 баллов.                                                                                                                                        Критерии оценки:
 50-45- баллов -«5»
 44-40 баллов-«4»
 39 -35 баллов- «3»                                                                                                                      
 34  и ниже      -« 2»                    
















  2 вариант.                     Закрытые задания.
	№ п/п
	Наименование вопросов
	Варианты ответов

	1
	Назовите наиболее распространённые сварные соединения  для сварных конструкций.
	1.стыковые.
2. нахлёсточные.
 3.кованные.

	2
	Какое производство при изготовлении сварных конструкций наиболее трудоёмкое?
	  1.Заготовительное.
  2. Сборочное. 
  3.Отделочное. 

	3
	Выберите марку стали, которая сваривается без ограничений по толщине металла для сварных конструкций.
	1.Ст3пс                                                                 2.10Х18Н20МФ                                                                3.Сталь50

	4
	Определить назначение приспособления для сборки конструкций - сварочный  кондуктор.
	1.Для сближения кромок свариваемых изделий.                                                                              2.Для обжатия деталей или узлов при сборке.                      
3.Для сборки и закрепления друг относительно друга свариваемых частей в определённом положении.

	5
	Дать определение конструкции -решётчатой.
	1.Конструкция, в которой все стержни лежат в одной плоскости.                                                       2.Конструкция в которой система стержней из профильного проката или труб соединены   в узлы.                                                           3.Конструкция, которая работает при динамических нагрузках.

	6
	Технологичность конструкции это …
	1.Совокупность свойств, определяющих возможность изготовления её с наименьшими потерями.                                                                                 2. Способность свариваться во всех пространственных положениях.                                             3. Способность конструкции противостоять нагрузкам.

	7
	Технологичность конструкции зависит …
	1.От точности проекта на изготовление.                        2.От масштаба её выпуска и типа производства.                                                                        3. От затрат на восстановление и обслуживание.

	8
	Вам поручена сварка конструкции из высоколегированной стали электродами типа Э10ХСНД, выберите марку электродов.
	1.АНО-04.                                                                                    2.МР-3.                                                                                 3ЦЛ-18.

	9
	Балочные конструкции работают в основном…
	1.На поперечный изгиб.                                                      2. На растяжение или сжатие.                                        3.На кручение.

	10
	Конструкции оболочкого типа изготавливают из…
	1.Сортового проката.                                                          2. Листового проката.                                                                        3. Трубного проката.


                                         
       
  Открытые задания.
1.Назовите признаки классификации сварных конструкций по степени ответственности.    3 балла.
2.Перечислите операции в технологическом процессе при изготовлении сварных конструкций. 5 баллов.
3.Что представляет собой комплексная автоматическая линия при производстве сварных конструкций. 5 баллов
4. Перечислить три подхода к выполнению сборочных и сварочных работ. 5 баллов.
 5.На какие группы можно разделить оболочковые конструкции по конструктивному исполнению. 2 балла.
  6.Назовите приспособления для сварки конструкций.10 баллов.


[bookmark: _GoBack]
